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•*«*^ (57) Abstract: The invention relates to a method for producing a toothed gear from a powder metal blank (2) that is compjacted and 
sintered with an overmeasure in the toothed area. According to said method, the powder metal blank (2) is supported on a mandrel 
(1) and is compacted in the area of overmeasure by pressing a counter- toothed section of a rotating pressing tool (4) that engages 
^ with the toothed section of the powder metal blank (2), thereby plastically deforming the piece by the overmeasure. The inventive 
^ method is characterized in that the powder metal blank is radially clamped across the periphery on both ends during compaction, 
thereby allowing for a precise production. 
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(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum Herstellen eines Zahnrades aus einem mit einem Aufmass im Verzahnungsbe- 
reich gepressten und gesinterten Pulvermetallrohling (2) beschieben, wobei der auf einem Dom (1) abgestutzte Pulvermetallrohling 
(2) im Bereich des Aufmasses durch ein Andriicken einer in die Verzahnung des Pulvermetallrohlings (2) eingreifenden Gegenver- 
zahnung eines umlaufenden Driikkerweikzeuges (4) unter einer plastischen Verformung um das Aufmass verdichtet wird. Um cine 
genaue Herstellung sicherzustellen, wird voigescMagen, dass der Pulvermetallrohling wahrend seiner Verdichtung an beiden Stim- 
seiten iiber den Umfang radial eingespannt wird. 



